











4.4.1 Karbonlu Celikler

Az miktarda fosfor ve silfiir iceren karbon celikleri en iyi ovalanabilen malzemedir. Yiizey parlakligi,
minimum Role gerilmeleri ile ¢ok iyi seviyede gerceklesebilir. Sadece az miktarda silfiir iceren
celiklerde ovalama islemi igin karbon gelikleri ile ayni miktarda gtic gerektirir fakat ylizey parlakligi ayni
kalitede olmaz.

4.4.2 Ku E¥ilu Celikler

Standard celik alagimlarina sik sik, daha iyi islenebilme igin, kursun ilave edilir. Kursunlu geliklerin
ovalamasi, standard 60° disler icin, standard alasimlarla ¢ok yakindir ve hatta bazi durumlarda daha
iyidir.

4.4.3 Celik Ala "inlar

Celik malzemelere belirli miktarda nikel eklenmesi malzemenin mukavemetini ve stinekligini ytikseltir
ve ayni zamanda malzemenin ovalanabilme 6zelligini artirir. Fakat nikel iceren ¢elik alagimlarda,
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malzemenin sertlesmesinden dolayi Rolelerin olusturmasi gereken gerilim artacagindan daha fazla
glice ihtiyac duyarlar.

Mangan iceren celik alasimlarin ovalanmaya direnci yiikselir fakat daha iyi ylzey parlakhgi elde edilir.

Nikel ve krom igeren gelik alagimlar genellikle mil vb. gibi makine pargalari yapiminda kullanilirlar ve iyi
bir ylizey parlakhgini gerektirirler. Ovalama igin ihtiyag duyduklari gligte nikel ve mangan iceren gelik
alagimlar ile ¢ok yakindir.

4.4.4 Nitritleme Celikleri

Nitritleme celikleri, nitritlenme isleminden dnce ovalanmalidir ve malzeme davranislari molibden
celiklerine ¢ok benzerdir.

4.4.5 Paslanmaz Celikler

Isil islemli paslanmaz celikler yiiksek kalitede yiizey parlaklig elde edilecek sekilde ovalanabilir fakat
ovalama islemi igin gereken basing miktari daha ylksek olmalidir. Fakat 300 serisi paslanmaz gelikleri
400 serisine gore daha fazla sertlesme gosterir ve daha fazla kaliba binmesi gereken kuvvete ihtiyag
duyarlar. 300 serisi paslanmaz geliklerde, dis tepelerinde kivrilma olmaz.

4.4.6 Demir Olmayan Metaller

Ovalanabilme o6zelligi yiiksek demir olmayan alasimlar géz éniine alindiginda, bakir ve bakir alagimlari
on plana gikarlar. Bakir malzemelerin soguk ¢ekme 6zellikleri ovalama islemi igin uygundur.

Piring malzemelerden de ovalamaislemi ile iyi kalitede ylizey parlakligi elde edilebilir ve diistik karbonlu
celikler kadar giice ihtiyag duyarlar.

Malzemenin islenebilirligini iyilestirmek icin piring malzemeye eklenen kursun, ovalama ile agilan
dislerin tepesinde kesiklere ve dis koklerinde topaklanmaya (talaslanmaya) sebebiyet verebilir.

Saf aliminyum malzemeler yumusak ve slinektir. Bu sebeple de kolayca ovalanma islemi uygulanabilir.
Dislik mukavemeti ve koti islenebilme 6zelliklerinden dolayi aliminyum malzemeler genelde bu
ozelliklerin yiikselmesi icin baska elementler ile alasim haline getirilirler. Bu aliminyum alasimlarin
stinekligi azalacagl icin, ovalanabilme oOzellikleri etkilenir. Genel olarak tavlanmis ya da yumusak
aliminyum alasimlari ovalama islemi icin tercih edilir.



